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SWAN WTW

Tilluftsdelar
SWAN ACT: Aktiv spridardel med 2-4 spalter och 1158
mm lang fér montage i anslutningslada SWAN T.

SWAN PASS: Passiv spridardel med 2-4 spalter och 1158
mm lang (utseende lika aktiv del) med tackplat fér mon-
tage mellan aktiva spaltspridare.

SWAN END: Passiv gavelspridardel med 2-4 spalter och
varierande langd 595-1174 mm (utseende lika aktiv del)
med tackplat f6r montage som start- och slutdon inklu-
sive gavelstycke 16mm).

Tillbehor
Anslutningslada:
SWAN T: Utford i forzinkad stalplat. Anslutningsladan

innehaller injusteringsspjall och fast matuttag. Ladan leve-

reras med anslutning i langsida (L).

Ljudabsorbent:
Tillbehor till anslutningsladdan: Ljudabsorbent med for-

starkt ytskikt, brandklassad B-s1,d0 enligt EN ISO 11925-2.

H6érnmodul:

SWAN CORN90: Anvands for sammanhangande montage

runt hérn. Samma profilmaterial anvands som i SWAN
spaltspridare for att fa en enhetlig design med en stan-
dardvinkel pa 90°.

Figur 1. SWAN WTW. Installationsexempel med tva aktiva
don fér injustering.

tabell sid. 13.

q= k- \/7 q = uppmatt flode I/s
2 = aktuellt mattryck (Pa)
= %) k = injusteringsfaktor

Figur 2. Injustering och placering av métuttag.

Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls.
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Montering

Anslutningsladan pendlas mot tak med gangstang som
skruvas i popnuts i anslutningsladans tak alternativt
anvands montagefasten som sitter i anslutningsladans
sidor for halband eller wire. Se figur 3.

Haltagning for luftdon enligt mattabell. Aktiva spalt-
spridare skruvas fast mot anslutningsladan genom fasta
byglar i spridardel respektive anslutningslada. Passiva spri-
dardelar och gavelspridardelar monteras med gangstang i
tackplatens popnut. Alternativt skruvas wire eller halband
fast direkt i tackplaten. Vid vagg-till-vdgg-montage ingar
skarvjarn i leveransen for att rikta upp spridardelarna i en
rat linje. Skarvjarnen sitter monterade i kortsidan pa varje
spridardel. Montering se figur 6¢, moment 7.

Injustering

Innan injustering utfors kan spridningsriktning andras,

se figur 4 och 5. Injustering skall géras med spridardelen
monterad i anslutningslddan. Métslang och spjallsnéren
dras ut ur donet via spalterna, bla matslang for tilluft och
transparent for franluft, se figur 2. Nar tryckmatning ar
klar och spjallaget bestamt, stracks de bada spjallsnérena
och slas ihop i en s k injusteringsknut.

K-faktorer finns i gallande injusteringsanvisning som finns
pPa Www.swegon.com.

Skotsel

Luftdonet rengores vid behov med ljummet vatten och
diskmedel. Alternativt anvands dammsugare med borstmun-
stycke vid rengdring. Kanalsystemet nas genom att spridarde-
len och spjallinsatsen demonteras, se figur 2.

SWAN WTW

Figur 3. Alternativa montage med géngstang, halband eller wire.

20211112
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SWAN WTW

Figur 4a. Montera luftriktare. Figur 4b. Demontera luftriktare.

Figur 5a. 1-végsspridning. Figur 5b. 2-vagsspridning.

Figur 5c. Vertikal spridning. Figur 5d. Franluft.

Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls. 20211112



SWAN WTW

Monteringsexempel:
Enligt figur 6a-6d

1. Mat in placering av anslutningslador och spaltspridare.

2. Borja med att montera anslutningslddorna (produkterna
levereras exklusive montagetillbehor).

3. Montera darefter forsta spaltspridaren som ar SWAN END.
(gavel i vanstra anden och skarvjarn i hégra anden)

Figur 6a. WTW-montering, moment 1-3.

Swegon’?

20211112 Ratten till konstruktionsandringar forbehdlls.



SWAN WTW

4 & 5. Ta loss yttre luftriktarna fran nasta don
(som ar en aktiv spaltspridare) for att
komma at att Idsa mot skarvjarnen.

6. Montera den aktiva spaltspridaren SWAN ACT
mot SWAN END:s skarvjarn samt skruva fast mot
anslutningsladan.

Figur 6b. WTW-montering , moment 4-6.

Swegon”
Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls. 20211112



SWAN WTW

7. Justera in spaltspridarnas kortsidor mot varandra for att
fa en snygg skarv mellan donen och 1as skarvjarnen
med en insexnyckel (dimension 2 mm).

8. Montera tillbaka luftriktarna i spaltspridaren SWAN ACT
och ta loss yttre luftriktarna pa nasta spaltspridare, i detta
fall en SWAN PASS som sitter mellan tva anslutningslador.

Figur 6¢. WTW-montering, moment 7 och 8.

Swegon’?

20211112 Ratten till konstruktionsandringar forbehdlls.



SWAN WTW

9 & 10. Montera upp spaltspridare SWAN PASS mot
féregdende spaltspridare och Ias fast skarvjarnen
som i moment 7.

1. Montera tilloaka luftriktarna i spaltspridare
SWAN PASS.

Fortsatt darefter monteringen med nésta aktiva spalt
spridare, lika som i moment 4-8. Sista spaltspridaren ar
en SWAN END som i detta fall monteras mot den andra
aktiva spaltspridaren. Eventuellt beh&ver skarvjarnen
skruvas loss fran denna sista spaltspridare SWAN END.

|

Figur 6d. WTW-montering, moment 9-11.

Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls. 20211112



SWAN WTW

Rak rad med aktiva spaltspridare

Borja och avsluta med "SWAN End" (detta &r en passiv
spaltspridare).

Langd = A+16mm. Langd som ska anges, maste vara
mellan 579 - 1174 mm.

Taket placeras ovan
16 mm “ldppen”

SWAN END.

Krav pa antal aktiva spaltspridare

"SWAN ACT - ... - 1158" samt anslutningslador:
"SWANT-...-@.."
A = 1158mm

SWANT ... -
(Anslutningslada)

SWAN ACT.

L -32 =1 ¢ (SWAN END) + n * (SWAN ACT - ... - 1158) + 1 * (SWAN END)

langd, spar

20211112 Ratten till konstruktionsandringar forbehdlls.



SWAN WTW

Blandning av aktiva och passiva spaltspridare

| detta exempel finns ytterligare passiva spaltspridare,
“"SWAN PASS -...1 1158", utdver exemplet pa foregaende
sida.

SWAN END. SWAN PASS. SWAN ACT. SWANT ... -
(Anslutningslada)
Lianga, spsr -32 =1 (SWAN END) + n ® (SWAN ACT - ... - 1158) + n » (SWAN PASS - ... - 1158) + 1 » (SWAN END)

Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls. 20211112



SWAN WTW

Tillagg av hérnmodul

SWAN END. SWAN PASS. SWAN ACT. SWANT ... - SWAN CORN90
(Anslutningslada)

< Taket placeras ovan

8 mm “lappen”
SWAN END + SWAN ACT & SWAN PASS + SWAN CORN90:

L -24 =1 ¢ (SWAN END) + n ® (SWAN ACT - ... - 1158) + n ® (SWAN PASS - ... - 1158) + 1 ¢ (SWAN CORN90)

langd, spar

SWAN CORN90 + SWAN ACT & SWAN PASS + SWAN CORN90:
L -16 = 1 * (SWAN CORN90) + n ¢ (SWAN ACT - ... - 1158) + n ® (SWAN PASS - ... - 1158) + 1 ¢ (SWAN CORN90)

langd, spar

Swegon’? "
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SWAN WTW

Matt och vikt

SWAN WTW - Matt (mm)

Storlek A Al B B1 @D H—(H+25) J K L

2-1158-160 1158 200 107 92 159 265-290 124 1151 146
2-1158-200 1158 200 107 92 199 304-329 124 1151 166
2-1158-250 1158 200 107 92 249 354-379 124 1151 194
3-1158-160 1158 245 153 137 159 265-290 170 1151 146
3-1158-200 1158 245 153 137 199 304-329 170 1151 166
3-1158-250 1158 245 153 137 249 354-379 170 1151 194
4-1158-160 1158 290 198 182 159 265-290 215 1151 146
4-1158-200 1158 290 198 182 199 304-329 215 1151 166
4-1158-250 1158 290 198 182 249 354-379 215 1151 194

Haltagningsmatt: langd = X -32 mm. Bredd = B -12 mm.

SWAN T - Placering kanalanslutning (mm)

SWAN T P R S
7160 102 22 163
@200 122 22 182
@250 147 22 207

B

X

Figur 8. SWAN WTW, ingadende delar:
1) SWAN ACT 3) SWAN END
Figur 7. SWAN ACT med SWAN T samt haltagningsmatt. 2) SWAN PASS 4) SWAN CORN9O (tillbehér)

Swegon’

Ratten till konstruktionsandringar férbehdlls. 20211112



SWAN WTW

SWAN WTW - Vikt, ingaende delar (kg) K' Fa ktO r
Storlek SWANACT SWANPASS SWANEND? SWANT Storlek 1-vdag 2M  Vertikal Franluft
2-1158-160 2,6 2,8 1,4-2,8 4,2 2-1158 + SWAN Ta 2-160 | 21 21 18,8 13
2-1158-200 2,6 2,8 1,4-2,8 4,9 2-1158 + SWAN Ta 2-200| 22,4 22,4 19,8 16,6
2-1158-250 2,6 2,8 1,4-2,8 5,9 2-1158 + SWAN Ta 2-250| 23,4 23,4 19,8 18,7
3-1158-160 3,6 4,0 2,0-4,0 5,2 3-1158 + SWAN Ta 3-160| 27,1 - 24,9 15,8
3-1158-200 3,6 4,0 2,0-4,0 5,8 3-1158 + SWAN Ta 3-200 | 29,4 - 25,8 19,3
3-1158-250 3,6 4,0 2,0-4,0 6,7 3-1158 + SWAN Ta 3-250 | 32,2 - 25,8 22,8
4-1158-160 4,6 5,3 2,7-5,3 6,0 4-1158 + SWAN Ta 4-160 | 27,6 27,6 25,1 16,7
4-1158-200 4,6 5,3 2,7-53 6,7 4-1158 + SWAN Ta 4-200 | 35,4 354 30,8 22,5
4-1158-250 4,6 5,3 2,7-5,3 77 4-1158 + SWAN Ta 4-250 39 39 34,2 29,1
“Y'SWAN END, minvikt for A=579 och maxvikt for A=1158 Tilluft: 1 matslang (bla).

Franluft: 1 matslang (transparent).
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Figur 9. SWAN WTW med anslutningslada SWAN T. Z1 = kasettundertak, Z2 = fast undertak, t ex gips.

Swegon’? 13
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