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BlueBox”?

Dal 2010 Swegon Operations S.r.l. entra a far parte di Swegon Group
AB, gruppo svedese leader nel condizionamento e nel trattamento
dell’aria. Con un fatturato di oltre 800 milioni di euro, piu di 3.800

dipendenti e 24 stabilimenti tra Europa, Nord America e India,
Swegon opera in piu di 40 Paesi attraverso una rete di partner
esclusivi.

L'ampliamento della capacitd produttiva con la nuova sede di
Cantarana di Cona (Venezia), estesa su 25.000 m?, ha
rappresentato un passaggio strategico per sostenere la crescita in
un mercato in continua evoluzione.

Nel 2019 viene inaugurato il Cooling & Heating Innovation LAB,
centro all’‘avanguardia per test termodinamici e acustici su piu unita
contemporaneamente. Con le cinque sale climatiche (da +55 °C a
-25 °C), conformi alle normative EN 14511, EN 14825 e agli standard
Eurovent Certita, garantisce la Certificazione Eurovent per tutte le
unita prodotte e consente lo svolgimento di Witness Test per i
clienti, sia in presenza sia da remoto.

Dall’evoluzione della strategia di brand del Gruppo, nel 2020 nasce
BlueBox by Swegon (Swegon Operations S.r.l.), per continuare a
essere un marchio sinonimo di innovazione ed efficienza, punto di
riferimento del settore grazie a soluzioni brevettate e
tecnologicamente avanzate, rafforzando I'identitd e la brand
association e preservando solide connessioni sul mercato.

Nel 2021 lo stabilimento completa la digitalizzazione di tutte le linee
produttive e dei manuali delle unita, eliminando I'uso del cartaceo e
rendendo la documentazione accessibile tramite QR code e
piattaforme web.

Nel 2022 vengono introdotte due nuove linee produttive per unita
fino a 150 kW e I'area IRP, dedicata alla produzione just in time

di semilavorati frigoriferi. Nello stesso anno nasce la Swegon Job
Academy per la formazione dei nuovi operatori e viene inaugurato
un nuovo stabilimento a Mumbai (India), progettato per replicare gli
stessi standard qualitativi e tecnologici dello stabilimento italiano, a
supporto dell’espansione del business nell’area.

Nel 2024 prende avvio l'acquisizione di un ramo d'azienda
specializzato nella carpenteria metallica, dando vita a Swegon
Components S.r.l,, con l'obiettivo di verticalizzare e rafforzare la
supply chain. Vengono inoltre introdotte le aree Asaichi, per
migliorare comunicazione e coordinamento operativo, e la Training
Area, dedicata alla formazione continua e preparare la nuova
generazione di professionisti qualificati. Nello stesso anno Swegon
annuncia la Dichiarazione Ambientale di Prodotto (EPD) per le
gamme a propano e ottiene in India le certificazioni AHRI, NABL e
ISO 14001 per il Cooling & Heating Innovation Lab.

Nel 2025 prosegue il percorso di espansione internazionale con
I'ingresso nel mercato Nord America, con i primi ordini e le prime
installazioni, rafforzato dall'imminente conseguimento della
certificazione AHRI, a garanzia della conformita agli standard
richiesti nell’area.

Nel 2026 vengono inaugurate la nuova Competence Room, dedicata
alla formazione tecnica teorica con la possibilita di applicazione
diretta delle competenze, e due nuove linee produttive per la
produzione di condizionatori di precisione e pompe di calore fino a
150 kW.

Con oltre 420 dipendenti e una crescita costante, Swegon
Operations S.r.l., attraverso il marchio BlueBox by Swegon, si
posiziona oggi tra i 10 principali player europei nel mercato delle
pompe di calore non residenziali.

by Swegon

Since 2010, Swegon Operations S.r.l. has been part of Swegon Group
AB, a Swedish group and a leading player in air conditioning and air
handling. With a turnover of over €800 million, more than 3,800
employees and 24 manufacturing plants across Europe, North
America and India, Swegon operates in more than 40 countries
through a network of exclusive partners.

The expansion of production capacity with the new site in Cantarana
di Cona (Venice), covering an area of 25,000 m?, marked a strategic
step to support growth in a constantly evolving market.

In 2019, the Cooling & Heating Innovation LAB was inaugurated:

a cutting-edge centre for thermodynamic and acoustic testing on
multiple units simultaneously. Equipped with five climatic chambers
(from +55 °C to -25 °C) compliant with EN 14511, EN 14825 standards
and Eurovent Certita requirements, the LAB guarantees Eurovent
Certification for all units produced and enables the execution of
Witness Tests for customers, both on-site and remotely.

Following the evolution of the Group’s brand strategy, in 2020
BlueBox by Swegon (Swegon Operations S.r.l.) was launched,
continuing the brand’s legacy as a synonym for innovation and
efficiency and as a sector benchmark thanks to patented,
technologically advanced solutions, while strengthening brand
identity and brand association and preserving strong market
connections.

In 2021, the plant completed the digitalisation of all production lines
and unit manuals, eliminating paper use and making documentation
accessible via QR codes and web platforms.

In 2022, two new production lines for units up to 150 kW were
introduced, along with the IRP area dedicated to the just-in-time
production of refrigeration subassemblies. In the same year, the
Swegon Job Academy was established to train new operators, and a
new plant was inaugurated in Mumbai (India), designed to replicate
the same quality and technological standards as the Italian facility,
supporting business expansion in the region.

In 2024, the acquisition process began for a metal carpentry
business, leading to the creation of Swegon Components S.r.l.,

with the aim of verticalising and strengthening the supply chain.

An Asaichi area is also introduced to improve communication and
operational coordination, along with a Training Area dedicated to
continuous learning and preparing the next generation of qualified
professionals. In the same year, Swegon announced the
Environmental Product Declaration (EPD) for its propane ranges and
obtained AHRI, NABL and ISO 14001 certifications in India for the
Cooling & Heating Innovation Lab.

In 2025, the international expansion continued with entry into the
North American market, marked by the first orders and installations,
further reinforced by the forthcoming achievement of AHRI
certification, ensuring compliance with the standards required in the
region.

In 2026, the new Competence Room was inaugurated, dedicated to
theoretical technical training with the possibility of direct application
of skills, along with two new production lines for precision air
conditioning units and heat pumps up to 150 kW.

With more than 420 employees and steady growth, Swegon
Operations S.r.l., through the BlueBox by Swegon brand, is today
positioned among the top 10 European players in the non-residential
heat pump market.



Cantina ViegDi Romans

Gorizia, Friuli Vemezia Giulia, Italy

2 x ZETA Sky HP R7"EN,6.2 128 kW (winecellar)
2 x ZETA Sky HP R7 LN 872%63 kW (offices)
2 x Gold FRX 040 20000 m*/h*winecellar)
2 x Gold FRX 040 12000 m?/h (offiees)

36 x Wise Damper (offices)

Super Wise Il

Smart Link

Multilogic

Wise Water
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Vie di Romans sceglie Swegon per il controllo
climatico.

Nel complesso vitivinicolo di Vie di Romans, in provincia di Udi-
ne, Swegon ha realizzato un sistema integrato per la barricaia,
gli uffici e gli spazi hospitality. Le soluzioni garantiscono control-
lo preciso di temperatura e umidita, qualita dell’aria, comfort
ambientale ed elevata efficienza energetica, rispondendo alle
esigenze specifiche della produzione vinicola e dell‘accoglienza.

Vie di Romans chooses Swegon for climate
control.

At the Vie di Romans wine estate, in the province of Udine,
Swegon implemented an integrated system for the barrel cel-
lar, offices, and hospitality areas. The solutions ensure precise
temperature and humidity control, high air quality, indoor
comfort, and high energy efficiency, meeting the specific re-
quirements of both wine production and guest hospitality.



Akropolis renovation project
Athens, Greece
TAU Sky Hi HP
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-Ur% gam completa di chiller e pompe“di™
| calore dez%ati a piccole applicazioni, 5-150 '
| stre unita piu piccole sono anche'le
icienti grazie a tecnologia inverter.

1 range of heat pumps and chillers

||de cated to small application, from 5 to 150
kW. Our smallest chillers are also the most ef-
ficient thanks to inverter technologies.
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30 _difespenienza nel'*€omfort intenfio
dij ufficife ambientislaverativi: Open
spdce densamente popolate;

sale meeting affollate prevedono la
presenza di batteri, bacilli e germi.
L‘'ambiente di lavoro. deve essere
tutelato: neutro, confortevole,
sicuro, che stimoli produttivitale
benessere per j-dipendenti. Swegon
garantisce ufzcomfort supefiiore e
aria sempre“fresca e alla
temperdtura ideales

Do the workyou love and you‘ll
never work. To this, add 30 Swegon
of experience in interior comfort of
offices_and warking environments.
Open space densely populated,
meeting roomsicrowded predict the
presénce of bacteriaybacilli and
germs. Thé™wgork environment must
be protected: netrteal, comfortable,
safe, stimulating prodtetivity and
wellbeingiof employees. Swegen
providésssuperior comfortand
always fresh airat the ideal
temperature.

*  Canberra Hospital™
Canberra, Australia
21 x ZETA REV HP XT
1 x Multilogic
1 x Hyzer
1 x Blueye




% TECHNOLOGICAL

L'installazione di un nuovo sistema di raffreddamento ad
acqua centralizzato, appositamente progettato per sod-
disfare le vostre esigenze di processo potrebbe aumenta-
re drammaticamente la produzione manifatturiera e la
qualita del prodotto e, allo stesso tempo, mostrare una
riduzione dei costi operativi e delle materie prime.

Per 30 anni, nei settori industriali riguardanti la produ-
zione di materie plastiche, alimentari e bevande, ae-
rospaziale, automobilistico e delle telecomunicazioni,
siamo stati lo standard nei sistemi di raffreddamento
industriale.

Installing a new centralised water cooling system spe-
cially designed to meet your processing needs, could
dramatically increase manufacturing output and prod-
uct quality and at the same time show a reduction in
operating and raw material costs.

For 30 years, in the Plastics and Rubber, Food and Bev-
erage, Aerospace, Automotive and Telecommunications
sectors of industry, we have been setting the standards
for industrial cooling systems.

DECHEMA
Frankfurt, Germany
BlueBox Kappa Sky FC




IT COOLING

Il condizionamento tecnologico di precisione
si differenzia sostanzialmente dal classico
condizionamento per il comfort ambientale.
Per tutte le applicazioni che richiedono con-
dizionamento 24 ore su 24, 365 giorni I'an-
no, senza interruzioni, diventano condizioni
irrinunciabili il massimo contenimento dei
consumi energetici e il preciso controllo del-
le condizioni ambientali.

La gamma di prodotti € in grado di soddisfa-
re le piu diverse richieste e il maggior nume-
ro di applicazioni, grazie alla molteplicita di
versioni, configurazioni e alla massiva lista
di opzioni e accessori.

Precision cooling technology differs sub-
stantially from classical comfort air condi-
tioning. For all applications that require 24
hours of air conditioning per day, 365 days a
year, without interruption, it becomes man-
datory minimization of energy consumption
and precise control of environmental condi-
tions.

The range of products is capable of satisfy-
ing different requests and the highest num-
ber of applications, thanks to the plurality of
versions, configurations, and to the massive
list of options and accessories.

World Trade Center
Abu Dhabi, United Arab Emirates
BlueBox DATATECH precision air conditioner units
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nal efficiency.
Natural Refrigerant R290.
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OMICRON Zero S4 > 50230 kw

Unita multifunzionali modulari 4 tubi ad alta effi- Modular High efficiency multifunctional 4 pipes
cienza. Esteso campo di lavoro in riscaldamento.  units. Wide operating range in heating mode.
Refrigerante naturale R290. Natural refrigerant R290.
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OMICRON Sky S4 RS > 40+800 kW

Unita multifunzionali modulari per grandi impianti ~ Modular multifunctional units for large 4-pipe sy-
a 4 tubi. Opzioni di configurazione evolute. stems. Smart configuration options.

R454B

SIGMA Zero > 20:290 kW

Pompe di calore e refrigeratori con sorgente acc  Water source heat pumps and chillers. Inverter
qua. Compressore inverter. Per installazione inter-  compressor. For indoor and outdoor installation.
na o esterna. Refrigerante naturale R290. Natural refrigerant R290.
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Reversible heat pumps. Extreme heating envelope.
Extensive range, versatile applications.

SIGMA Sky R7 > 38:650 kW

Refrigeratori e pompe di calore non reversibili con  Chillers and non-reversible heat pumps with low
refrigerante a basso GWP, anche in versione inver- ~ GWP refrigerant, also in inverter version. Extended
ter. Gamma estesa, applicazioni versatili. range, versatile applications.

Reversible heat pumps. Extreme heating envelope.
Extensive range, versatile applications.

TETRIS W Rev > 38:615 kW

Refrigeratori ad acqua con versioni in pompa di  Water-source chillers with heating and reversible
calore e reversibili. Gamma estesa, applicazioni  versions. Extensive range, versatile applications.
versatili.
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Pompe di calore con compressore inverter. Alta ef-  Heat pumps with inverter compressor. High seaso-
= . ficienza stagionale.
Q-
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Pompe di calore e refrigeratori. Compressore in- Heat pumps and chillers. Inverter compressor.
verter. Alta efficienza stagionale. Diverse configu-  High seasonal efficiency. Multiple configurations,
razioni, anche per sistemi split.
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ZETA Zero HP > 30+230 kW
anche con inverter. also with inverter.
Refrigerante naturale R290. Natural Refrigerant R290.
ZETA Sky > 30:240 kW
Refrigeratori e pompe di calore reversibili, anche  Chiller and reversible heat pumps, also with inver-
8 mento in riscaldamento e alta efficienza stagionale. ~ mode and high seasonal efficiency.
1 L ]
— #0| S| O2Y] ]S Saeas
1 Pompe di calore reversibili. Esteso campo di fun-
zionamento in riscaldamento. Gamma estesa, ap-
1 _
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ZETA Rev HP XT > 42:204 kW
zionamento in riscaldamento. Gamma estesa, ap-
plicazioni versatili.
BETA Rev > 40:233 kW
b2 Refrigeratori ed unita reversibili da interno. Venti-  Chillers and reversible units for indoor installation.

. | EPSILON Zero > 14:45 kw
Refrigerante naturale R290.
= p— EPSILON Sky > 6:45 kw
- I
2 and executions for split systems.
Pompe di calore reversibili con compressori scroll, ~ Reversible heat pumps with scroll compressors,
MISSION
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con compressori inverter, esteso campo di funziona-  ter compressors, wide operating range in heating
ZETA Sky HP XT > 140:240 kw
8l plicazioni versatili.
Pompe di calore reversibili. Esteso campo di fun-
—
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latori radiali autoadattativi e ad alta efficienza. Self-adaptive high-efficiency fans.

SIGMA Sky OH TB R6 > 70260 kW

Pompa di calore non reversibile ad acqua con com-  Non-reversible water heat pump with scroll com-
pressori scroll. Soluzione ideata per il raggiungi- pressors. Solution designed to reach very high
mento di altissimi livelli di temperatura. temperature levels.

BLLEED

TITAN Sky Hi RO > 30:200 kw

Refrigeratori e pompe di calore reversibilicon com-  Chiller and reversible heat pumps with full inverter
pressori inverter semi-ermetici alternativi. reciprocating compressors.
Refrigerante naturale R290. Natural Refrigerant R290.
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TETRIS W Rev OH TB > 70:530 kW

Pompa di calore non reversibile ad acqua con com-  Non-reversible water heat pump with scroll com-
pressori scroll. Soluzione ideata per il raggiungi-  pressors. Solution designed to reach very high
mento di altissimi livelli di temperatura. temperature levels.
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OMEGA Sky Xi > 260:970 kW

Refrigeratori ad acqua con versioni in pompa di calore e re-  Water-source chillers with heating and reversible versions.
versibili. Compressore inverter con Vi variabile ed evaporato- - Inverter compressor with variable Vi ratio and Hybrid Falling
re Hybrid Falling Film. Altissima efficienza stagionale. Film evaporator. High seasonal efficiency.
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TITAN Sky Hi FC > 30150 kw

Refrigeratori free-cooling con compressori inverter semi-  Free-cooling chillers with reciprocating semi-hermetic
ermetici alternativi.Sezione di free-cooling indipendente.  inverter compressors. Independent free-cooling sec
Opzione no glicole. Refrigerante naturale R290.
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tion. No glycol option. R290 natural refrigerant.

TITAN Zero Hi FC > 250-450 1w

Refrigeratori free-cooling con compressori inverter semi-  Free-cooling chillers with reciprocating semi-hermetic
ermetici alternativi.Sezione di free-cooling indipendente.  inverter compressors. Independent free-cooling sec
Opzione no glicole. Refrigerante naturale R290.
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tion. No glycol option. R290 natural refrigerant.

"!ﬂ Pompe di calore reversibili con compressori inver-  Reversible heat pumps with inverter compressors,

. 1N GEYSER Sky Hi HP RO > 20:30 kw

- Bt ter, esteso campo di funzionamento in riscalda- wide operating range in heating mode and high

mento e alta efficienza stagionale.

seasonal efficiency.
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ZETA Rev HE FC > 36152 kw

Refrigeratori free-cooling, anche con compresso-  Free-cooling chillers, also with inverter compres-
re inverter. Alta efficienza stagionale. Sezione di  sor. High seasonal efficiency. Independent free-
free-cooling indipendente. Opzione no glicole.
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cooling section. No-glycole option.

TAU Zero Hi HP > 6+15 kW

applicazioni residenziali. applications.

Pompa di calore reversibile ad alta efficienza per  High efficiency reversible heat pump for residential

MISSION

EMISSION

TETRIS Sky FC > 220:480 kw

Refrigeratori free-cooling ad alta efficienza con sezio-  High efficiency Free-Cooling chiller with indepen-
ne FC indipendente. Configurabile con circuito singolo  dent FC section. Available as a single or double
o doppio, tre livelli di silenziosita e opzione no glicole.  circuit , three sound levels and option No Glycol.

Bulic

TAU S|<y Hi HP > 6+19 kW

applicazioni residenziali. applications.
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Pompa di calore reversibile ad alta efficienza per  High efficiency reversible heat pump for residential

TETRIS 2 FC > 122:518 kW

Refrigeratori free-cooling modulari per grandi sistemi.  Modular free-cooling chillers for large systems. Multiple
Combinazioni multiple di alta efficienza e versioni silen-  combinations of high-efficiency, low-noise versions. Se-
ziate. Modulo free-cooling indipendente selezionabile.  lectable independent free-cooling module.
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B MU Echos A > 646 kW

bili.
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Refrigeratori ad acqua compatti ed unita reversi-  Compact water-source chillers and reversible units.

KAPPA Sky FC > 285:885 kw

Refrigeratori free-cooling modulari per grandi sistemi. Compres-  Modular free-cooling chillers for large systems. Inverter com-
sori inverter con Vi variabile. Alta effidenza stagionale. Modulo  pressors with variable Vi ratio. High seasonal efficency. Selec
free-cooling indipendente selezionabile. Opzione no glicole.
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table independent free-cooling module. No glycole option.

LD

KAPPA Rev FC > 35321291 kW

Refrigeratori free-cooling modulari per grandi sistemi.  Modular free-cooling chillers for large systems. Mul-
Combinazioni multiple di alta efficienza e versioni silen-  tiple combinations of high efficiency, low noise ver-
ziate. Modulo free-cooling indipendente selezionabile. sions. Selectable independent free-cooling module.

R513A

1004

SIGMA Sky FC/NG > 46:674 kW

Refrigeratori free-cooling ad acqua per applicazio-  Water-source free-cooling chillers for no-glycole
ni no glicole, con refrigerante a basso GWP. Gesio-  applications, with low GWP refrigerant.Fully inte-
ne completamente integrata.

Bulivc

grated management.

INDEX

Sorgente aria
Air source

Sorgente acqua
Water source

Compressori a vite
Screw compressors

Compressori a pistoni
Reciprocating compressors

Refrigeratori
Chillers

Pompe di calore reversibili
Reversible heat pumps

Compressori pilotati da inverter
Inverter driven compressors

Pompe di calore
Heat pumps

Scambiatori a piastre
Plates exchanger

EEEDC

Unita multifunzionali a 4 tubi Scambiatori a fascio tubiero
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Gamma completa di pompe di calore, unita multifunzio-
ne, chiller e refrigeratori freecooling, unita monoblocco
roof-top certificati Eurovent, con refrigerante naturale.

units, chillers and freecooling chillers, packaged roof-top
Eurovent certified, with natural refrigerant.

4 pipes multifunctional units e Shellatube exchanger

Roof top Ventilatori assiali

Roof top | \8/ Axial fans Complete range among heat pumps, multifunctional
Condizionatori per datacenter Ventilatori radiali

IT cooling ({7 Radial fans

Swegon partecipa al programma di certificazione Eurovent (LCP-HP):

EUROVENT

e Refrigeratori e unita reversibili con sorgente aria, capacita fino a 1600 kW e Refrigeratori e unita reversibili

TITAN Zero > 250:400 kW

Refrigeratori e pompe di calore reversibilicon com-  Chiller and reversible heat pumps with full inverter
pressori inverter semi-ermetici alternativi. reciprocating compressors.
Refrigerante naturale R290. Natural Refrigerant R290.
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TETRIS Sky R7 > 200+750 kw

Refrigeratori e unita reversibili modulari per grandi  Modular chillers and reversible units for large sys-
sistemi. Ampia gamma; alta efficienza, refrigeran-  tems. Wide range; high efficiency, refrigerant with
te a basso GWP e versioni silenziate. low GWP, low-noise versions.
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OMEGA Sky > 436+1564 kW

Refrigeratori ad acqua con versioni in pompa dica-  Water-source chillers with heating and reversible
lore e reversibili. Evaporatore ad espansione secca  versions. Dry evaporator with low refrigerant char-

con bassa carica di refrigerante. ge.
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TETRIS 2 > 84:913 kW

Refrigeratori e unita reversibili modulari per grandi  Modular chillers and reversible units for large sys-
sistemi . Ampia gamma; combinazioni multiple di  tems. Wide range; multiple combinations of high-
alta efficienza e versioni silenziate. efficiency, low-noise versions.
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LAMBDA Zero > 2070 kW

Condizionatori d‘aria e pompe di calore aria/ Air conditioners and air/air heat pumps “Roof-
aria”Roof-Top” con compressori inverter. Refrige-  Top” with inverter compressors.
rante naturale R744. Natural refrigerant R744.

MISSION
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KAPPA Sky > 260:1360 kW

Refrigeratori modulari per grandi sistemi. Com-  Modular chillers for large systems. Inverter com-
pressori inverter con Vi variabile. Alta efficienza  pressors with variable Vi ratio. High seasonal effi-
stagionale. ciency.

Dl N R513A JR12342¢

LAMBDA Sky > 20330 kW

Condizionatori d‘aria e pompe di calore aria/ Air conditioners and air/air heat pumps “Roof-
aria”Roof-Top” con GWP ridotto, disponibilianche  Top” with low GWP, available also with inverter
con compressori inverter. COMPressors.
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KAPPA Rev > 296:1983 kW

‘ Refrigeratori e unita reversibili modulari per grandi  Modular chillers and reversible units for large sys-
- sistemi. tems.
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DATATECH BTD Sky DX > 7:28 kw

Condizionatori ad espansione diretta specificamente  Direct expansion air conditioners specifically designed
progettati per applicazioni IT, accoppiabile a unita mo-  for IT applications combinable with condensing units
tocondensanti con inverter. with inverter.
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DATATECH BTD /ED /ED+ > 6+104 kW

Condizionatori specificamente progettati per applicazioni IT  Direct expansion air-conditioners specifically designed for IT
ad espansione diretta, condensati ad aria 0 ad acqua. Dispo-  applications, air cooled or water cooled. Available also as DC/
nibili anche nelle versioni DC/FC (Dual Cooling/Free Cooling). ~ FC (Dual Cooling/Free Cooling) version.

= OOLING

COOLBLADE BTD Sky DX > 1327 kW

Sistema di condizionamento In Row ad espansione Direct expansion In  Row air conditioning
diretta, accoppiabile a unita motocondensanti con in-  system,combinable with condensing units with inver-
verter. ter.
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DATATECH BTD /CW /DW /PFW > 62260 kW

Condizionatori specificamente progettati per applicazioni IT  Chilled water air-conditioners specifically designed for IT appli-
ad acqua refrigerata in versione altezza standard e Plenum  cations available with standard height configuration as well as
Fan (PFW). Disponibili anche in versione DW (Dual Water). Plenum Fan (PFW). Available also as DW (Dual Water) version.
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COOLBLADE BTD /ED+ > 12:24 kw

Sistema di condizionamento In Row ad espansione di-  Direct expansion In Row air conditioners air cooled
retta, condensati ad aria o ad acqua con compressori  with brushless DC inverter driven compressors.
inverter brushless DC.
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COOLBLADE BTD DX > 12:25 kW

Sistema di condizionamento In Row ad espansione  Direct expansion In Row air conditioners, connectable
diretta, accoppiabile a unita motocondensanti con in-  with inverter driven condensing unit.
verter.

COOLBLADE BTD /CW /DW > 16227 kW

Sistema di condizionamento In Row ad acqua refrige-  Chilled water In Row air conditioners for high density
rata per applicazioni ad alta densita di potenza. IT aplications.
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TETRIS W Rev FC/NG > 39:640 kW

Refrigeratori free-cooling ad acqua per applicazio-  Water-source free-cooling chillers for no-glycole
ni no glicole. Gestione completamente integrata. applications. Fully integrated management.
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PERFORMANCE

E R T | F | E D con sorgente acqua, capacita fino a 1600 kW e Certificazione volontaria di unita multifunzione (2 tubi / 4 tubi).
| prodotti in questione sono elencati nella directory dei prodotti certificati.

Swegon participates to the Eurovent Certification Programme (LCP-HP):
e Air source chillers and reversible units, capacity up to 1600 kW e Water source chillers and reversible
units, capacity up to 1600 kW  Voluntary certification of multifunction units (2 pipes / 4 pipes).

BLUE®®e®
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Dalla gestione efficiente e ottimizzata delle singole unita all'inte-
grazione di sistemi intelligenti. | controlli Blue Think consentono
I'accesso completo alla macchina e pil in generale ai sistemi idro-
nici da qualsiasi dispositivo e piattaforma, in totale autonomia. La
gestione da remoto fornisce di immagazzinare dati e reportistica
sulle prestazioni dell'impianto e sulle attivita della macchina. Una
totale configurabilita garantisce infine la completa soddisfazione di
ogni esigenza del cliente.

® 0 o
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From an efficient and optimized management of the individual
units to the integration of intelligent systems. Blue Think controls
allow complete access to the machine and more generally to hy-
dronic systems from any device and platform, in complete auton-
omy. Remote management allows you to store data and reporting
on the performance of the plant and on the activities of the units.
A full configurability ensures finally the complete satisfaction of
any customer requirement.

Soluzione BLUETHINK per gestire unita, componenti e
dispositivi e progettare un sistema ottimizzato.

Algoritmi avanzati per massimizzare |'efficienza totale del sis-
tema

Opex basso grazie al minor consumo di energia

Gestione flessibile di piu unita, flusso dell’acqua variabile e dis-
positivi esterni (drycooler, torri di raffreddamento, caldaie, ..)
Consumo energetico in tempo reale per ottenere un‘analisi
avanzata dei dati

Design modulare per adattarsi perfettamente a qualsiasi esigen-
za di progetto in termini di applicazione, dimensioni e complessita

Il sistema Flowzer si basa sulla portata variabile del fluido, ottenuta con
pompa inverter a bordo della macchina.

Il sistema comprende i dispositivi di regolazione (controllore, trasduttori,
valvola by-pass), con logica di regolazione sviluppata da Swegon.

MULTILOGIC

Facile gestione di un sistema  Easy multi-chillers manage-

HY/ER

HYDRONIC OPTIMIZER

BLUETHINK solution to manage several units, compo-
nents and devices and build an optimized System.

¢ Advanced algorithms to maximize system total efficiency

¢ Less Opex thanks to lower energy consumption

¢ Flexible management of multi units, variable water flow and ex-
ternal devices (drycoolers, cooling towers, boilers,..)

e Real time energy consumption to obtain advanced structured
data analysis

e Modular design to perfectly suit any project requirements in
terms of application, size and complexity

{O} FLOWZER

The Flowzer system is based on the variable flow rate of the fluid,
obtained by inverter driven pump inside the unit.

The system includes control devices (controller, transducers, by-
pass valve), with regulation logic developed by Swegon.

MULTIFREE

Multifree & la soluzione ef-  The Multifree is the efficient

www. eurovent-certification.com

The relevant products are listed in the directory of certified products.

wegon INSIDE

SERVIZI DIGITALI

| nostri servizi digitali sono accorpati sotto il nome di Swegon INSI-
DE. Questi servizi consentono a diversi gruppi target di monitorare,
controllare e visualizzare le unita compatibili di un sistema HVAC,
oltre al clima interno di un edificio. | servizi INSIDE consentono
di effettuare delle regolazioni per assicurare un ambiente interno
salubre e confortevole, che abbia un impatto minimo sull'ambiente
e che migliori I'economia dell’edificio stesso.

DIGITAL SERVICES

Our digital services are gathered under the name of Swegon IN-
SIDE. These services allow different target groups to monitor, con-
trol and visualise compatible units in an HVAC solution, as well
as the indoor climate inside a building. The INSIDE services allow
for adjustments to be made to ensure a healthy and comfortable
indoor environment that causes minimal strain on the environment
and that improves building economics.

| BlueBox

Un ambiente per analizzare

I'unita “a colpo d'occhio”, otti-

! mizzare performance ed ener-

| | } gia e supportare il service.

e KPI pronti all'uso per analisi

o e reportistica (prestazioni,

consumi e resa dell‘unita).

| ¢ Fine-tuning da remoto e

‘|| troubleshooting pit rapido.

VIRTUAL model

Al Health Monitor vigila

sull'unita 24/7 e anticipa even-

| | tuali problemi sul campo: gra-

I zie ad algoritmi di machine

learning analizza deviazioni

nel comportamento dell’unita

prima che diventino guasti co-

| stosi e lunghi fermi impianto

l } |  Confronto continuo tra

modello virtuale e unita

reale (cloud INSIDE), con

rilevazione anomalie e iden-

tificazione automatica del
malfunzionamento.

Riduzione dei tempi di

diagnosi. Possibilita di in-

tervenire preventivamente

sul campo in modo rapido

e mirato.

Permette di ottenere una

riduzione dei costi di ser-

vizio e del fermo macchina.

REAL unit

| | Unit Analyser

An environment for analyzing

the unit “at a glance”, optimiz-

ing performance and energy,

and supporting service.

¢ Ready-to-use KPIs for anal-
ysis and reporting (perfor-
mance, consumption, and
unit power).

e Remote fine-tuning and
faster troubleshooting.

BlueBox
Predictive Maintenance

Al Health Monitor controls
the unit 24/7 and anticipates
potential problems in the
field: using machine learn-
ing algorithms, it analyzes
deviations in the unit’s behav-
ior before they become costly
failures and lengthy downtime.
e Continuous comparison
between virtual model and
real unit (cloud INSIDE),
with anomaly detection
and automatic malfunction
identification.

Reduction of diagnosis
times. Possibility of rapid
and targeted preventive in-
tervention on the field.

¢ Reduces service costs and

machine downtime.

multi-macchina con logica di
tipo master-slave, connesso
tramite tecnologia Blue Think.
La soluzione sviluppata da
Swegon evita l'installazione di
quadri elettrici esterni.

ment in a master-slave logic,
connected together with Blue
Think technology. The solution
developed by Swegon avoids
the installation of external
electrical panels.

ficiente e completa grazie alla  solution thanks to the maxi-

massimizzazione del Free Coo-
ling. La modalita “Booster”
viene attivata ogni qualvolta
il regime di cooling non & suf-
ficiente al sistema. Inoltre, il
tempo per raggiungere la tem-
peratura interna operativa de-
cresce sensibilmente.

mized free cooling. Also in
this case, “Booster” is ready to
start if for any reason, cooling
is not enough. Moreover, time
to reach operating indoor tem-
perature decreases remarkably.

BlueBox”?

by Swegon
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