SIRI ¢

Montage - Einregulierung - Pflege

Montage

Die SIRI-Klappe wird im geeigneten Abstand von Storquel-
len montiert. Die SIRI-Klappe darf nicht durch Gewichte
von anschlieBenden Kanalen belastet werden. Dies ist
besonders wichtig bei vertikaler Montage der anschlieBen-
den Kanale, siehe Abbildung 3. Bei stérungsfreier Mes-
sung erhalt man eine Messgenauigkeit von £5%. Bei der
Montagealternative gemaB Abbildung 2 erhalt man eine
Messgenauigkeit von £10%. Das Gehause hat die Dicht-
heitsklasse C (EN 1751).

Einregulierung

Die maximale Messabweichung betragt £10%, auch
wenn die Klappe in der Nahe von T-Rohren, Dimensions-
veranderungen oder Bogen installiert wird. Aus Abbildung
3 gehen die Anforderungen an die geraden Strecken hervor.
Durch die Anwendung fester Messnippel kann der Druckun-
terschied abgelesen und der Volumenstrom Uber k-Faktoren
oder Einregulierungsdiagramm bestimmt werden.

a=k-y5 | |
q = gemessener Volumenstrom I/s

p = aktueller Messdruck (Pa)
k = Einregulierungsfaktor

Abbildung 2. Einrequlierung des Luftvolumenstroms
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An einem der Messnippel befindet sich ein Etikett mit der
k-Faktortabelle und dem Einregulierungsdiagramm. Bei
der Einregulierung wird die gewinschte Drosselung mit
Hilfe eines Schraubendrehers oder Ringschlissels einge-
stellt. Siehe Tabelle fur RingschlusselgroBen.

Instandhaltung
Die Klappe ist wartungsfrei, kann aber bei Bedarf mit
Staubsauger und Brste gereinigt werden.

Bei der Reinigung der Kandle ist darauf zu achten, auf
welche Position die Klappe eingestellt ist, bevor sie voll-
standig gedffnet wird. Die Klappe nach der Reinigung
wieder auf ihre vorherige Position einstellen.

Abbildung 3. Montagealternativen sowie Anforderungen an
gerade Strecken

RingschliisselgroBen

SIRI — GroBe Ringschlussel
80-160 8 mm
250-315 10 mm
400-630 15 mm
800 22 mm
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SIRI

Abmessungen und Gewichte

SIRI
Abmessungen (mm) }
GroBe Gewicht (kg) 5 |] i
gd @b L A B 75 -
80 78 145 15 30 35 0,5 v 4 j
100 98 165 120 30 35 0,6 I f
125 | 123 188 130 40 35 0,8 od | HRin I8
160 158 230 140 40 35 11
200 198 285 140 40 45 1,5 v
250 248 285 180 55 45 2,2 |
315 313 410 180 55 50 3,0 Ak Al
400 398 525 220 60 65 5,0 @D —L—
500 498 655 220 60 80 8,5
630 628 815 220 65 95 121 Abbildung 4. SIRI - MaBe.
800 798 1020 280 85 107 24,5
K-Faktoren
K-Faktor fur die jeweilige GroBe je nach Klappenposition
Klappenposition
80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
1 3,9 6 10,2 21,3 35,4 53,3 85,3 119 218 325 540
2 2,1 3,8 6,7 15 24,7 39,3 65,3 95,3 176 272 446
3 1,2 2,6 4,7 11 18,3 30,4 521 78,5 148 233 379
4 0,7 1,8 3,3 8,5 14 24,2 42,9 65,7 124 202 325
5 0,3 1,2 2,3 6,6 10,8 19,4 35,6 55,6 107 177 282
6 0,7 1,5 51 8,4 15,7 29,8 47,2 93,1 156 247
7 3,9 6,4 12,6 24,9 40,1 81,2 139 216
8 4,9 10,1 20,7 34 71 123 190
9 7,8 17 28,7 62 109 167
10 13,9 23,8 54 96,7 147
1" 11 19,5 46,7 85,8 129
12 15,6 40,4 75,6 112
13 12,3 34,4 66,8 98,7
14 29,4 58,9 85,6
szr?
Konstruktionsé&nderungen vorbehalten. 2012091 oo




